Le tournevis S1

Développé par SAM, le tournevis S1 allie confort et
Emssance. .

a forme ergonomique de son manche procure une
prise en main idéale pour transmettre le couple de
serrage adapté aux dimensions desvis,

Le systeme de couleur permet d'identifier rapidement
et facilement la bonne empreinte de la lame.

Découvrez-le en page 206.

(07) TOURNEVIS

P Tournevis S1

== Clés males droites emmanchées S1

—— Tournevis 1000V SAMSOFORCE

_ oD Tournevis SAMSOFORCE
SN Tournevis fradition
Tournevis manche bois
_ Tournevis 3 cliquet
_ Divers
o Confrdleurs électriques
Embouts de vissage

- Porte-embouts

bloloblblolelalala
|

» Les références 3 commander sont inscrites en rouge - Exemple : T-PPZJ10

pu ] ]3\ Tounevis OS} OUTILLAGE SUR PLAN o~ (3310477 92 75 84
& S ’. “isolés 1000V - p. 177 Outils spéciaux - p. 604 €28 SAM 3 votre écoute
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= La bonne taille d'empreinte avec une vis de qualite,
c'est la garantie d'une SECURITE TOTALE.

> 6 COULEURS : repérage rapide et identification de la bonne empreinte

ok O

Fente mécanicien  Pozidriv ® Phillips © Torx ®
et électricien

seeoe

Idéal pour un acces réduit

GRAND CHOIX DE LONGUEURS DE LAME :

Acces facile aux vis.

TRAITEMENT THERMIQUE DE PRECISION : 6 TAILLES DE MANCHES :

Meilleure durée de vie de la lame. Les manches sont dimensionnés pour
ERGONOMIE : transmettre le meilleur couple de serrage

MATERIAUX PERFORMANTS : La forme du manche est étudiée en rapport avec possible tout en respectant la taille des

Matiére élastomere résistante aux les 4 types de priseen main. _ empreintes.

hydrocarbures. Elle permet un vissage et un dévissage puissants et

Soft soyeux et anti-échauffement pour confortables.
une adhérence parfaite.
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Cisailles, cutters, Equipement de Uatelier

ORI Travail du métal Martellerie etde la personne

Electronique Electricité Plomberie Batiment Pneumatique Automobile

B

MARQUAGE INDELEBILE :
Lecture parfaite de la dimension
de la lame et de Uempreinte.

o
wn
ACCROCHAGE FACILE : LE MANCHE BIMATIERE : wn
Sur tous supports utilisant un crochet : ROUGE = solidité. Matiere plastique trés dure, >
panneau mural, armoire d'établi ou murale,... résistante aux hydrocarbures, aux chocs, aux U.V, w
et aux fortes chaleurs. =
NOIR = confort. Une gomme synthétique souple o
t antidé te.
et antidérapante )
i LAME RONDE : o
- EXTREMITE RONDE ET LISSE : Acier au chrome molybdéne vanadium. -

Parfaitement adaptée a la paume
de la main.
Téte sans plan de joint.

> MODELE 2
TETE SPHERIQUE

i

LAME HEXAGONALE :

Acier au chrome molybdéne vanadium 2 versions :

avec ou sans écrou. L'écrou permet Uutilisation d’une clé.
quétement anticorrosion sur le bout de la lame. ACCESSIBILITE

Trés grande résistance a la flexion et a la torsion. La conception du produit avec la forme

sphérique en bout de la lame permet
d'accéder aux tétes de vis avec un angle
de dégagement pouvant aller jusqu‘a 30°.
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Nb Produit Composition a%“
3 S T-..E | 3x100 4x150 5,5x150
T-PJTMM 2 S T-.M | 65x150 8x150 627
2 O TP 1x100 2x125
3 S T-..E | 3x100 4x150 5,5x150
T-PZJTMM 2 S T-.M | 6,5x150 8x150 627
2 & T-.PL | 1x100 2125
10x80 15x80 20x100 25x100
TAI7MM ! o 27x115 30x115 40x130 610
T-RJTMM 7 ® T.R 10x80 15x80 20x100 25x100 610

27x115 30x115 40x130

Jeux de tournevis S1 en module ABS

éi”:ﬂ% Nb Produit Composition ‘?
3 S [T-..E | 3X100 4X150 5,5X150
T-PJIM 2 S [T-.M | 6,5X150 8X150 647
2 & |[T-..P | 1X100 2X125
3 S [T-.E | 3X100 4X150 5,5X150
T-PLJTM 2 S T-.M  6,5X150 8X150 647
2 © |[T-..PZ | 1X100 2X125
10X80 15X80 20X100 25X100
XM 7O K ats aoxns 4030 630
TRITM 7 ® TR 10X80 15X80 20X100 25X100 630

27X115 30X115 40X130

Jeux de tournevis S1

SAM- B! Produit Composition "%“ SAM:- BRI Produit
1 & T.E 435 3 & T.f
2 @ [T-.E | 4x100 55x150 P2 e TM
2 & [T.M | 65x150 8x150 2 9 T.m
T-PPLI10 795
1 & T.P kb TS 5| @& T-.E
2 © TP X100 2X125 o
2 © T-.PI | 1x100 2125 [ I el L
3 @ |T.E  3X00 4X150 5,5K150 w55 & T.p
72 & T-.M | 65X150 8X150 597
2 & TP 1X100 2X125 W5 15 @ |TH
3 & T.E 425 555 6535 55 O Tx
P72 & TP 1x25 3 246
2 © TPl 1X25 235 TRE 5 @ TR
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Composition

3X100 4X150 5,5X150
6,0X150 8X150

1X100 2X125

3x100 4x150 5,5x100
6,5x150 8x150

4x100 5,5x100
6,5x150 8x150 10x175
0X75 1X100 2X125
3X150 4X200

0X75 1X100 2X125
3X150 4X200

10X80 20X100 25X100
30X115 40X130

10X80 20X100 25X100
30X115 40X130

7=}

597

386

546

577

577

440
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Equipement de Uatelier
etde la personne

Cisailles, cutters,

e Travail du métal Martellerie

Electronique Electricité Plomberie Batiment Pneumatique Automobile

Tournevis S1 fente électricien lame ronde o

Lame chromée avec bout traité bruni.

La téte de la lame est fraisée pour un acceés facile

a la vis notamment pour les dominos. .
Manche ergonomique bi-matiére. D R
Repérage rapide de l'empreinte fente grace a la couleur ‘ - !

jaune sur le manche.

: p— :
S#Ma Emll]l{ﬁ':nte mlm mdm mem mDm mLm ﬂ? - Emlf)]{lef:nte mlm mdm mem mDm mLm u?‘
T-2675 2 75 2 | 04 20 1566 18 | T-4EIS0 L 150 4 08 | 25 2517 515 ) ) )
T25€50 | 25 | 50 25 | 04 | 20 1316 185 T-4E250 L %0 4 08 25 31T 61 /RFIS0N (NFISO\ (DIN
T25€75 | 25 | 75 | 25 | 04 20 1566 20 | TSSE100 55 100 55 1 | 29 2126 75 L3802/ 3801\ 5264
T-3675 3 75 3 | 05 20 156 21 | T55E125 | 55 125 55 1 | 29 2376 80
T-3E100 3100 3 | 05 20 1816 22 | T55E150 | 55 150 55 1 | 29 2626 90
T3E%5 | 35 | 75 35 0.6 25 1767 415 T55E250 | 55 250 55 1 | 29 | 362.6 100

T-35E100 3.5 100 35 | 0.6 | 26 |201.7 | 43 | T-65E125 6.5 125 65 | 12 | 32 12229 110
T-35E200 3.5 200 35 06 25 3017 50 | T-65E150 6.5 150 65 | 12 | 32 2729 17
T-4E100 A 100 4 | 08 | 26 201.7 | 46 | T-65E200 6.5 200 65 1.2 32 3229 130

B

Tournevis S1 fente électricien tom pouce lame ronde @

Permet l'accés aux vis avec un dégagement trés faible. T-...E TR
Lame chromée avec bout traité bruni. w0
la téte de la lame est fraisée pour un acces facile (¥p)
a la vis notamment pour les dominos. G
Manche ergonomique bi-matiére. >
Repérage rapide de l'empreinte fente grace a la couleur jaune %
sur le manche. o
. i)
gTre Empreinte | L d e D L o o
= mm mm | mm  mm | mm | mm g L
T-4E25 b 25 A 0.8 28 | 815 29 .
T-4E35 4 % 4 08 | 8 95| 2 DK:@_EI‘*: o—
T-5E35 5.5 % 551 | 28 915 % .
T-65E35 6.5 35 6.5 1.2 28 | 915 | 38

NEISD (NEISD) (DN
20 201 \ 5264 )

Tournevis S1 fente mécanicien lame ronde o

Lame chromée avec bout traité bruni.

Manche ergonomique bi-matiére.

Téte forgée, solidité renforcée.

Repérage rapide de l'empreinte fente grace a la couleur jaune
sur le manche.

LT | Empreinte | | d e D L o
= mm mm o mm | omm | omm | omm g

T-4M100 100 4 | 08 25 2017 46

T-55M100 55 100 55 1 29 226 T

T-B5M150 55 | 150 | 55 | 1 | 29 | 2626 81

T-65M100 65 100 6 12 3 229 100

T-65M150 65 | 150 6 12 | 32 2729 112 B -

T-8M150 8§ 150 7 | 12 3 | 2729 126 _)— o=

T-8M200 8 0 7 | 12 | 32 329 140 | r

T10MI75 0 15 9 16 3% | 3046 190 R

T-10M250 10 2% 9 | 1.6 | 34 | 379.6 230 NFISON /NFISON /" DIN

i) \zmy) s
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Tournevis S1 fente mécanicien lame hexagonale @

Clés de serrage Pinces

Rangement Serrage controlé

Lame chromée avec bout traité sablé pour une meilleure T-...MH
adhérence sur la vis et une meilleure résistance a la corrosion.
Téte forgée, solidité renforcée.

Manche ergonomique bi-matiére.

Repérage rapide de l'empreinte fente grace a la couleur jaune
sur le manche.

Empreinte | | d e D L | [
=ty mmo . omm  omm | mm | omm omm | g

T-4MH100 4 00 4 08 25 2017 48

T-4MH150 4 B0 | 4 | 08 | 25 | 2517 5

T-55MH150 5.5 B0 | 5 1 29 2626 80 - DR
T-65MH150 65 | 150 | 6 | 12 | 32 | 2229 104 - ’)— o=
T-8MH200 8 00 7 12 | 32 3229 169 - ‘ :

T-10MH200 10 200 8 | 1.6 | 3 3296 170 AFISON /RFISON ZDIN
T-12MH250 12 2% | 10 2 3% 3796 25 \2300-2/ \2380-1) \ 5264/

Tournevis S1 fente mécanicien lame hexagonale avec écrou 6 pans @

Lame chromée avec bout traité sablé pour une meilleure T-...MHP

i adhérence sur la vis et une meilleure résistance a la corrosion.
wn Téte forgée, solidité renforcée.
(Vs Manche ergonomique bi-matiére.
| Repérage rapide de l'empreinte fente grace a la couleur jaune
> sur le manche.
g Permet un serrage ou un desserrage puissant avec une clé.
oz
k' ZSAME Empreinte | | d e D L o[ -
o — mm mm | mm | mm | mm mm | g o=
T-55MHP100 5.5 100 5 1 29 [ N26 | 77
T-65MHP125 6.5 125 6 1.2 32 | 241.9 | 104
T-8MHP150 8 150 8 1.2 32 2795 | 160
T-10MHP175 10 175 8 1.6 36 | 3046 | 169 NF]S[] NF]SU DiN A
T-12MHP200 12 200 10 2 36 [ 329.6 | 250 ‘~Z3QU-Z 2387[]-],‘ ‘,52764/

Tournevis S1 Phillips® lame ronde &

Lame chromée avec bout traité bruni. ..P
Manche ergonomique bi-matiére.
Repérage rapide de l'empreinte Phillips®
grace a la couleur gris sur le manche.
SAM: ; L d D L n
=la M5 Empreinte o mm | mm | mm g

T-0P75 N° O 75 3 20 | 1566 21

T-1P75 Ne1 75 5 29 | 187.6 | 68

T-1P100 N°1 100 5 29 (2126 T

T-2P100 N° 2 100 6 32 12229 98

1-2P125 N° 2 125 6 32 | 247.9 | 105

T-3P150 N°3 | 150 | 8 | 3 279.6 155 NFISON /NFISON /DN

T-4P200 N° 4 200 10 36 | 329.6 | 225 B76fo-2f 387674-1/ \52764 %
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Cisailles, cutters, Travail du métal Martellerie Equipement de Uatelier

e etde la personne Electronique Electricité Plomberie Batiment Pneumatique Automobile

Tournevis S1 Phillips® lame ronde extra-longue &

Lame chromée avec bout traité bruni.

Manche ergonomique bi-matiére.

Repérage rapide de l'empreinte Phillips® grace a

la couleur gris sur le manche.

Lame longue pour accéder aux vis logées dans les coffrets,
blocs machines,etc...

Empreinte mlm mdm mDm mLm L%“

T-1P250 N1 | 250 | 5 | 29 2626 9% ARG /RFISON DN
T-2P250 N2 | 250 6 32 |32 1% ‘\\5‘{6',?.%) KgN']Fbll,s.[%)‘ngly[,]

Tournevis S1 Phillips® tom pouce lame ronde &

Lame chromée avec bout traité bruni. T-...P
Manche extra-court bi-matiére pour les acces difficiles.
Repérage rapide de 'empreinte Phillips® grace a
la couleur gris sur le manche.
_ o
SAM: - L d D L £ J S
Empreinte  mm | mm o omm | omm g T |
T-1P25 N°1 25 5 28 815 3
T-1P35 N°1 35 5 28 | N5 32 NF]SU NF]SU / DiN IR
T-2P35 N° 2 35 6 28 | 95 | 40 \87674-2,‘ \87671;-1/ \52764,‘ w0
il
>
W
e
Tournevis $1 Phillips® lame hexagonale & o
Lame chromée avec bout traité sablé pour une meilleure T-...PH E

adhérence sur la vis et une meilleure résistance a la corrosion.
Manche ergonomique bi-matiére.

Repérage rapide de l'empreinte Phillips®

grace a la couleur gris sur le manche.

Empreinte | o o o a%“

I
T-1PH100 N1 1000 5 29 | 2126 Th \
T-2PH125 N°2 | 125 | 6 | 32 | 2479 108
T-3PH150 N°3 | 150 | 8 | 34 | 279.6 160 D (RFISOY (N
8766-1) \8764-1) \ 5264

Tournevis S1 Phillips® lame hexagonale avec écrou <&

T-...PHP

Lame chromée avec bout traité sablé pour une meilleure
adhérence sur la vis et une meilleure résistance a la corrosion.
Manche ergonomique bi-matiére.

Permet un serrage et un desserrage puissant avec une clé.
Repérage rapide de l'empreinte Phillips®

grace a la couleur gris sur le manche.

Empreinte  mem ' mm | omm | omm | g Ddl Lo
|
‘ L ‘

T-1PHP100 N°1 100 5 29 (N26 77
T-2PHP125 N°2 125 6 32 | 2479 | 113 = — -
T-3PHP150 N°3 150 8 34 | 279.6 | 170 (NFIS0Y /NFISON “DIN

k) \gred-1) 28k )

ESAM-
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Tournevis S1 Pozidriv® lame ronde ©

Lame chromée avec bout traité bruni. T-..
Manche ergonomique bi-matiére.
Repérage rapide de l'empreinte Pozidriv®
grace a la couleur violet sur le manche.

( d D L | Lo

=7:08 | Empreinte mmmm o mmoommo g
T-0PZ75 NO | 75 | 3 20 1566 20
T-1PZ75 N1 | 75 5 29 1876 62 |
T-1P100 N°T 1000 5 | 29 | 2126 80 i
T-2P7100 N2 | 100 6 32 2229 100 D |
T-2P1125 N2 15 6 32 2479 104 -
T-3PZ150 N°3 | 150 | 8 | 34 | 2794 155 ANFISOY (NFISO\ (DN
T-4P1200 N°4 | 200 10 | 3% | 3294 233 87642/ \8T6k-1) \ 5264

Tournevis S1 Pozidriv® lame ronde extra-longue

Lame chromée avec bout traité bruni.

Manche ergonomique bi-matiére.

Repérage rapide de l'empreinte Pozidriv®
grace a la couleur violet sur le manche.

Lame longue pour accéder aux vis logées dans
des coffrets, blocs machines, etc...

r— _ 1
i SRR U d DL M D—qd B
%) =laiME Empreinte| o mm | mm | mm g L
> T-1P7250 Ne1 250 5 29 | 2626 9 /NFlsm /m:|s(] 4 DiN\
g T-2P1250 N°e 2 250 6 32 | 279.6 | 132 ‘876}.2 “\877674-]/‘ ‘\52764,“
oz
=)
(@) . g
- Tournevis S1 Pozidriv® tom pouce lame ronde ©
Lame chromée avec bout traité bruni. T-...PZ
Manche extra-court bi-matiére pour les accés difficiles.
Repérage rapide de l'empreinte Pozidriv® grace a
la couleur violet sur le manche.
e - t
SRR X al [+ di & | D
el Empreinte mlm mdm mDm mLm uﬁ“ ' o T
T-1P125 N1 | %5 | 5 28 815 % o
T-1PZ35 N°1 35 5 28 N5 3 (NFISON /NFISON (" DIN
T-2P135 N° 2 35 6 28 | N5 | 40 876].2 \876}1 52764/

Tournevis S$1 Pozidriv® lame hexagonale ©&

Lame chromée avec bout traité sablé pour une meilleure

adhérence sur la vis et une meilleure résistance a la corrosion.

Manche ergonomique bi-matiére.
Repérage rapide de l'empreinte Pozidriv® grace a
la couleur violet sur le manche.

£L0]  Empeinte o b oh uﬁ“
T-1PZH100 N°1 100 5 29 N26 73
T-2PZH125 N°2 125 6 32 | 247.9 | 108
T-3PZH150 N°3 150 8 34 1 279.6 | 160

212
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Cisailles, cutters, Equipement de Uatelier

e etde la personne Electronique Electricité Plomberie Batiment Pneumatique Automobile

Travail du métal Martellerie

Tournevis S1 Pozidriv® lame hexagonale avec écrou Q

T-...PZHP

Lame chromée avec bout traité sablé pour une meilleure
adhérence sur la vis et une meilleure résistance a la corrosion.
Manche ergonomique bi-matiére.

Permet un serrage et un desserrage puissant avec une clé.
Repérage rapide de l'empreinte Pozidriv®

grace a la couleur violet sur le manche.

Empreinte | mm mdm mDm mLm L%“

it ———
e—=—=—

T-1PZHP100 N°1 100 5 29 | N26 77
T-2PIHP125 N°2 125 6 32 | 2479 | 113
T-3PZHP150 N°3 150 8 34 | 279.6 | 170

(RFISOY (NFISO\ (DIN
o762 \ereirt) \ 5264

Tournevis S1 Torx® lame ronde QO
Lame chromée avec bout traité bruni. T-.. X d
Manche ergonomique bi-matiére.

Repérage rapide de l'empreinte Torx®
grace a la couleur vert sur le manche.

=SAM: Empreinte L d D L Ly

mm mm mm mm q [
T-6X50 N6 | 50 35 20 | 231.6 215 n
T-7X50 N°7 | 50 | 35 | 20 2316 22 W
T-8X60 N°8 | 60 | 35 | 20 2416 22 >
T-9X60 N°9 60 4 | 20 | 2416 25 w
T-10X80 N°10 | 80 | 4 20 2616 45 é
T-15X80 N°15 | 80 | 4 25 1817 45 )
T-20X100 N°20 | 100 | 45 29 2126 70 o
T-25X100 N°25 | 100 45 29 2228 80 -
T-27X115 N°27 | 115 6 29 2378 95
T-30X115 N°30 115 | 6 | 32 | 24k5 | 115
T-40X130 N°40 130 | 7 | 32 2595 | 130

Tournevis S1 Résistorx® lame ronde ©

Lame chromée avec bout traité bruni. I-...R
Manche ergonomique bi-matiére.

Repérage rapide de 'empreinte Résistorx®
grace a la couleur vert sur le manche.

ELLY  Empeinte pin g h | mn ”ﬁ“

T-10R80 N°10 80 4 20 | 261.6 | 44
T-15R80 N°15 80 4 25 | 2817 | 44
T-20R100 N°20 | 100 | 45 | 29 | 2126 | 60
T-25R100 N°26 | 100 | 45 | 29 | 2228 | 80
T-27R115 N°27 | 115 6 29 2378 9
T-30R115 N°30 | 115 b 32 | 2445 115
T-40R130 N°4&0 | 130 7 32 | 2595 | 130 e

ESAM-
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Jeux de clés males droites emmanchées S1 O

R

SAN: I Produit |  Composition l%“

Y o
Ry

67-J6A 6 O [47-.A 2253456mm| 310
67B-J6A 6 O [47B-.A 34568 10mm 630

Clés males droites emmanchées S1 O

Empreinte 6 pans en mm.

Manche ergonomique bi-matiére.

Lame brunie.

Repérage rapide de l'empreinte 6 pans grace a la couleur noir sur le manche.

“SAM: A C e L | o[ SAME A C e L | Lo Y
=39 mm mm mm mm g =39 mm mm mm mm g Ai@%ﬂi:&
67-1,5A 15 50 20 1316 16 67-6A 6 150 | 32 | 2728 | 112 ! L !
67-2A 2 50 20 1316 18 67-7A 7 150 | 32 | 272.8 | 126
67-2,5A 2,5 50 20 1316 20 67-8A 8 150 | 32 | 272.8 | 155
67-3A 3 100 20 (1816 22 67-9A 9 150 | 34 2795 170
67-4A 4 100 29 | 2126 60 67-10A 10 | 150 | 34 | 2795 20
67-5A 5 00 29 2126 72

Clés males droites emmanchées S1 a téte sphérique O
Empreinte 6 pans en mm. 678-.. A

Manche ergonomique bi-matiére.

Lame brunie.

Repérage rapide de 'empreinte 6 pans grace a la couleur noir sur le manche.
La téte sphérique permet d'accéder aux vis avec un angle maximal de 30°.

[

SAME A C e L o SAME A C e L | L

= mm mm mm mm 1] = mm mm mm mm 1]
678B-2A 2 | 50 | 20 13,6 18 | 67B-5A 5 100 | 29 2126 T2 Ai@%:&
67B-2,5A 25 | 50 | 20 (1316 20 | 67B-6A 6 | 150 | 32 228 112 ! L w
67B-3A 30100 20 1816 22 | 647B-8A 8 | 150 | 32 2728 155
87B-4A 4 100 | 29 | 2126 60 | 67B-10A 10 | 150 | 325 | 279.5 | 210

Tournevis SAMSOFORCE
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Cisailles, cutters,

1 12 13 14 15 16 17 18 19 20
Equipement de Uatelier
etde la personne

Travail du métal Martellerie Electronique Electricité Plomberie Batiment Pneumatique Automobile

Jeux de tournevis SAMSOFORCE isolés 1000V en module ABS

ciseaux

ESAM: I Produit Composition a%“
5 S | ITB-..E | 3x100 3,5x100 4x100 5,5x125 6,5x150 | 608
LTB-PJIM
2 & I1B-.P | 1x125 2x150 608
a -
TTB-PLITM 5 & | ITB-..E | 3x100 3,5x100 4x100 55x125 6,5x150 = 608
2 & | ITB-..PZ 1x125 2x150 608

Jeux de tournevis SAMSOFORCE isolés 1000V

n - %)
@% Nb Produit Composition g - /
o

ITB-EJ5 ITB-... 3x100 3,5x100 4x100 5,5x125 6,5x150 | 265

5@ : )
- 3 @ |IB-.E 35100 4x100 55x125 300 Vv
2 | & IB-.P | 1x125 X150 300 -
ey S TBE 300 3500 0D 300 v ’.\
2 | @ ITB-.PT | 1x100 2125 300 ——
2 | & | ITB-.PBR | 1x85 2x105 392
ITB-J4BR
2 | © ITB-.PIBR 1x85 2x105 392

Tournevis SAMSOFORCE fente électricien isolés 1000V o

Lame ronde brunie gainée. Z1B-...E
Manche bi-matiére.
La téte de la lame est fraisée pour un acces facile

a la vis notamment pour les dominos. .‘
Alliance parfaite du confort a la sécurité d'un outil isolé 1000V. )

“SAME : d D L C d
Empreinte i mmo omm | omm | omm | g
ZTB-3E100 3 100 3 30 | 190 15 31

178-35E100 35 100 35 30 190 15 | 31

118-4E100 b W0 4 33 W0 15 4 . L e
118-55E125 55 125 55 33 | 15 | 15 65 DL@=§F @
ITB-65E150 65 | 150 65 36 260 15 | 9 | ; |
178-8E175 8 175 8§ 3 | 25 15 | 16 AFENN /G NFISD ANFISDY /DN
ITB-10E200 10| 200 10 | 395 30 | 15 | 18 \60900,) \60900, \2360-0) \2380-1) \ 5264/

TOURNEVIS 1000V
SAMSOFORCE

Tournevis SAMSOFORCE Phillips® isolés 1000V &

Lame ronde brunie gainée. ZIB-...P
Manche bi-matiére.

La téte de la lame est fraisée pour un acces facile ’.‘
a la vis notamment pour les dominos.

Alliance parfaite du confort a la sécurité d'un outil isolé 1000V. \ /
“SAM: ; ( d D L C fim)

ey Empreinte g pn omm omm omm | g L

ITB-0P100 00 3 30 19 15 3 °E>4=\f\

id
0 Te
LTB-1P125 1 125 | 55 3 | 225 | 15 80 -
ZTB-2P150 2 150 | 65 33 | 260 | 15 | 116
178-3P200 30 8 395 300 | 15 | 18 ANFENY (CEY (NFISDY (NFISDY (DIN
178-4P200 b 200 10 395 320 15 | 205 \60900,/ \ 60900, 87642/ \§7bk-1) \ 5264 )
:SAM:
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Tournevis SAMSOFORCE Phillips® isolés 1000V spécial bornier &

Manche bi-matiére. ZIB-...PBR
Alliance parfaite du confort a la sécurité d'un outil isolé 1000V.

Modéle parfaitement adapté aux vis a double empreintes fente/

Phillips® présentes dans les contacteurs, les tableaux, les boitiers

de connexion, les disjoncteurs.

Permet de préserver les tétes de vis. ’ﬂ

SAM: e L4 0 L o M :
Empreinte i mmo mm | omm | omm | g - pm——
ZTB-1PBR85 1 85 5 33 185 15 80
ZTB-2PBR105 2 105 6 33 215 15 116 T | I
D =i T
‘ - =
NEERY (CED

o) (gom)

Tournevis SAMSOFORCE Pozidriv® isolés 1000V

Lame ronde brunie gainée. Z1B-...PZ
Manche bi-matiére.

La téte de la lame est fraisée pour un acces facile ’ ’
a la vis notamment pour les dominos.

Alliance parfaite du confort a la sécurité d'un outil isolé 1000V. \ />

ESANE Empreinte mlm mdm mDm mLm mCm l?
ZTB-0P7100

00 3 30 190 15 | 30 S _
ITB-1P1125 125 | 55 | 33 | 225 15 | 80 ‘ - ="

0

1
ZTB-2P7150 2 150 | 65 | 33 | 260 | 15 | 116
ZTB-3P7200 3 200 8 1395 | 310 | 15 | 184

>
Sl
O
Ox
wE
So
>0
Z=
o <
Sn
o
=

ANEERY (CCEY (NFISDY ZRFISON (DINY
soo00,) \qosmn,) \ened-2) \ened-1) sasd,

Tournevis SAMSOFORCE Pozidriv® isolés 1000V spécial bornier ©
Manche bi-matiere. Z1B-...PZBR

Alliance parfaite du confort a la sécurité d'un outil isolé 1000V.
Modeéle parfaitement adapté aux vis a double empreintes
fente/Phillips® présentes dans les contacteurs, les tableaux,
les boitiers de connexion, les disjoncteurs.

Permet de préserver les tétes de vis.

T e, L 4 DL O A ’ .

= mm mm mm mm mm 1] \ /

LTB-1PZBR8S 1 85 5 3 | 185 | 15 80
LTB-2PIBR105 2 105 6 3 | 215 | 15 | M6

AR (CE
\gtoon,) 090/
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= 5 COULEURS :

repérage rapide ef identification

de la bonne empreinte

TB-65M150
2 1228 S0
MARQUAGE INDELEBILE
Lecture parfaite de la dimension
de la lame et de Uempreinte.

Fente mécanicien Pozidriv® Phillips ©
et électricien

o ’ ’
ACCROCHAGE FACILE

7 ; Sur tous supports utilisant
< . un crochet : panneau mural,
A armoire d’établi ou murale,...

o ® Résistorx ©

TOURNEVIS SAMSOFORCE a

|

Jeux de tournevis SAMSOFORCE
en modules ABS

% Nb Produit Composition ﬂéi
3 S | TB-.E | 3X100 4X100 5,5X150 614
TB-PJTM 2 S | TB-.M | 6,5X150 8X150 614
2 & | TB-.P.. | 1X1002X125 614
3 S | TB-.E | 3X100 4X1505,5X100 614
TB-PLJTM 2 S | TB-.M | 6,5X150 8X150 614
2 © | TB-..PL.. | 1X100 2X125 614
TB-XJ7M 7 Q |TB-.X-.. | TI0TI5T20T25T27T30T40 | 528
TB-RJTM 7 @ |TB-.R.. |TI0TI5T20T25T27 T3040 | 528
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Métiers et Contrdle, mesure T A1 Douilles et
Compositions et tracage Outils isolés AL accessoires

Jeux de tournevis SAMSOFORCE

Rangement Serrage controlé

Clés de serrage Pinces

ESAM: BT} Produit Composition n%“
3 S | TB-.E | 3X100 4X150 5,5X150
TB-PJ7 2 S |TB-.M | 6,5X150 8X150 460
2 & [ TB-.P.. | 1X100 2X125
3 S | TB-..E | 3X100 4X150 5,5X150
TB-PZJ7 2 S TB-.M | 65X150 8X150 460
2 & | TB-..PL.. | 1X100 2X125
2 S TB-.E | 3X100 4X150
TB-EJb 510
3 S | TB-..M | 5,5X100 6,5X150 8X150
TB-MJ5 5 S | TB-.M | 4X100 5,5X100 6,5X150 8X150 10X175 560
TB-PJ5 5 & TB-..P.. | 0X75 1X100 2X125 3X150 4X200 630
TB-PZJ5 5 & |TB-..PL.. OPZ75 1PZ100 2PZ125 3PZ150 4PZ200 610
TB-XJ5 5 Q| TB-.X-... | 10X80 20X100 25X100 30X115 40X130 370
TB-RJ5 5 @ |TB-..R.. |10R80 20R100 25R100 30R115 4OR130 | 325

Tournevis SAMSOFORCE fente électricien lame ronde 2

Lame chromée avec bout traité bruni.

Manche bi-matiére.

La téte de la lame est fraisée pour un acces facile
a la vis notamment pour les dominos.

SAME Empreinte . | d e D L fim))
*@;ﬁ an mm | mm | omm | omm | omm g

TB-25€50 25 | 50 | 25 04 20 130 20
TB-25E75 25 | 75 | 25 | 04 20 15 | 21
TB-3€100 310 3 05 30 | 180 25
TB-35€75 35 | 75 |35 06 30 | 165 23
TB-35€100 35 10 35 06 30 | 190 28
TB-4E100 b0 4 08 33 190 | &2
TB-4E150 b 180 4 | 08 33 240 | kb
TB-65£100 55 100 55 1 | 3 | 20 | 7
TB-65E150 55 150 55 1 33 250 78 D\ D) /T
TB-65£100 65 | 100 | 65 12 | 36 | 210 | 93 2000 380 \ 5264/

Tournevis SAMSOFORCE fente mécanicien lame ronde o

Lame chromée avec bout traité bruni.
Téte forgée, solidité renforcée.
Manche bi-matiére.

£SAME Empreinte | | d e D L [
= mm mm | mm | omm | omm | omm g

TB-35M75 35 75 35 06 30 | 165 39

TB-4M100 4 00 | 4 08 | 33 | 190 | &

TB-55M100 55 100 55 1 | 33 | 200 62

TB-55M150 55 | 150 55 | 1 33 20 73

TB-45M150 65 150 6 12 | 33 260 99 ‘

TB-8M150 8 150 7 12 33 260 | 114 - NFISON /DN
TB-10M175 10 175 | 9 16 95 30 176 ® 20/ \ 5264 )
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Tournevis SAMSOFORGE Phillips® lame ronde &

Lame chromée avec bout traité bruni.
Manche bi-matiére.

o
o
—

ELUH | Empreinte

- —
T8-0P75 N 75 3 W 155 2 » T
TB-1P100 Nt 100 5 33 200 | 62 ' ‘ L ‘
T8-2P100 N2 | 100 6 36 210 8
T8-2P125 N2 |15 6 3 235 | 9% SO\ /RFISON /DN
T8-3P150 N°3 | 150 | 8 | 395 | 270 | 149 \8764-2) \87641) \ 5264/

Tournevis SAMSOFORCE Pozidriv® lame ronde ©

Lame chromée avec bout traité bruni.
Manche bi-matiere.

o
o
—

=AU | Empreinte

_ ‘-dl—.
TB-0PZ75 NO 75 3 2| 155 2 °‘”°
TB-1PZ100 Nt 100 5 33 200 | 62 | : |
T8-2P7125 N2 | 125 6 36 235 % AFISON /FISO\ /DN
TB-3PZ150 N°3 | 150 | 8 | 395 270 | 149 \876i-2) \8764-1) \ 5264 /

Tournevis SAMSOFORCE Torx® lame ronde O

Lame chromée avec bout traité bruni.
Manche bi-matiére.

TOURNEVIS SAMSOFORCE h

(=%
(=%
o
—

EZE Empreinte D L o ETR mpreinte

mm mm mm mm q

TB-6X50 N°6 5 | 35 | 20 | 130 21 TB-20X100 N°20 100 4 33 190 | 38
TB-7X50 N°7 5 | 35 | 20 | 130 21 TB-25X100 N°25 100 | 45 | 33 | 200 @ 62
1B-8X60 N°8 60 | 35 | 20 | 140 | 22 | TB-27X115 N°27 115 6 36 | 215 | 67
TB-9X60 N°9 60 4 20 | 140 | 22 | TB-30X115 N°30 115 6 6 25 92
TB-10X80 N°10 80 4 20 | 160 | 24 | TB-40X130 N°40 130 7 36 | 240 | 108
TB-15X80 N°15 80 4 30 170 | 38

Tournevis SAMSOFORCE Résistorx® lame ronde ©

Lame chromée avec bout traité bruni. B-...R...
Manche bi-matiére.

(=%
o
—

iﬁ% Empreinte

TB-10R80 N°10 80 4 20 | 160 | 24
TB-15R80 N°15 80 4 30 | 170 | 38
TB-20R100 N°20 100 4 3 | 190 | 38
TB-25R100 N°2b 100 4 33 | 200 | 62
TB-27R115 N°27 115 6 36 | 215 | 67 -
TB-30R115 N°30 115 6 6 | 25 | 92
TB-40R130 N°40 130 7 36 | 240 | 108

ESAM-
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Jeux de tournevis TRADITION sur ratelier

Rangement Serrage controlé

Clés de serrage Pinces

% Nb Produit Composition a;-“
3 S | TT-.M.. | 6,5X1008X150 10X175 1390
4 S | TT-.E... | 2,5X50 3,5X75 4X100 5,5X100 1390
TT-J14R 1 S | TT-.EG... | 3,5X75 1390
3 & [ TT-..P.. | 1X100 2X125 3X150 1390
3 © | TT-..PL... | 1X100 2X125 3X150 1390
TT-MJ5R 5 S | TT-.M.. | 4X1005,5X100 6,5X100 8X150 10X175 | 691
TT-PJ5R 5 & | TT-..P.. | 0X751X75 2X125 3X150 4X200 740

Jeux de tournevis TRADITION

4

SAM: Nb Produit Composition [a
> — g
(@) 3 S | TT-.E.. | 2,5X50 3,5X75 4X100 360
|: T1-J7 2 O TP | 1X752X125 360
a 2 © TE-.PL. 1X752X125 360
< 3 S | TI-.E.. | 3,5X755,5X100 6,5X150 613
o TT-EJ5 -
= 2 & | TT-..M.. | 8X150 8X200 413
v TT-MJ5 5 S | TT-..M... | 4X1005,5X100 6,5X100 8X150 10X175 | 491
; TT-PJ5 5 & | TT-..P.. | DX751X75 2X125 3X150 4X200 590
w TT-EJ4 4 S | TT-.E.. | 2,5X753,5X100 X100 £X150 112 i AN CIR T
=z TT-PLJ4 A © | TT-..PZ... | 0X751X100 2X125 3X150 360 3: 5265 ) | TN ) \ 5263 )
m AN NG 74
) TT-EGJ4 A S | TI-..EG... | 3,5X100 4X100 5,5X150 6,5X200 275
o
-

Tournevis TRADITION fente électricien lame ronde 2

Lame en acier au chrome vanadium.
Présentation chromée, manche en acétate de cellulose.

T Empreinte| | | d | e | D | L | o Empreinte| | | d | e | D | L | £
= mmo mm mm omm omm omm| g | CEAES mm | mm | mm mm mm omm g

TT-2E40 2 0 2 04 15 106 13 TT-4E150 4 190 | 4 | 08 155 235 40 & KL — 3o
TT-25E50 25 5 | 25 04 M5 M5 15 TT-55E100 55 100 55 | 1 | 18 195 | 50 d ! '
TT-25E75 25 75 | 25 04 15140 | 17 TT-55E150 55 150 | 55 | 1 | 18 | 245 | 60

TT-375 3 |75 3 06 135 150 20 | TI-65€100 65 | 100 65 12 21 | 200 80
135675 | 35 | 75 | 35 06 135 150 20 | TT-65€150 65 | 150 | 65 1,2 21 250 | 90 CDNY (NFISON (IS0
TI-35E100 | 35 | 100 | 35 | 06 135 175 20 | TT-8E150 8 150 8 | 1,2 21 25 | 100 \5264 ) \2380-1 \1380-1/

TT-4E100 4 100 4 [ 08 155 185 35

Tournevis TRADITION Fente électricien tom pouce lame ronde &
Lame Ronde. TT-...E40

Lame extra-courte pour les travaux avec faible débattement.
1
d | -
DTCE el<—
e
L

Manche acétate de cellulose.

Empreinte | | d e D L o[
== mm mm | mm | mm | omm | omm g

TT-4E40 4 0 4 08 | 30 | 90 | 40 - ) ] )
TT-55E40 55 | 40 55 1 30 | 90 | 40 RSO\ (FISD\ /DI
TT-65E40 65 | 40 | 65 12 0 30 | 90 | 40 \2380-0) \2380-1) \ 5264/
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Tournevis TRADITION fente électricien lame gainée @

Lame en acier au chrome vanadium avec gaine de protection.
Présentation chromée, manche en acétate de cellulose.

T Empreinte| | | d e D | L O &R Empreinte L d e | D L I
= mm o mm . mm | mm omm omm g =15 mm o mm mm omm omm omm g

TT-25EG50 25 5 25 04 M5 15 20 TT-55EG100 55 100 | 55 | 1 | 18 | 195 | 60
TT-25EG75 25 75 125 04 M5 140 20 TT-55EG150 55 150 | 55 | 1 | 18 | 245 | 75
TT-35EG75 35 75 135 06 135 150 @ 25 TT-55E6200 55 200 55 | 1 18 295 | 8

TI-35E6100 35 100 35 06 135 175 25 | TT-65EG100 65 100 65 12 21 200 105
TT-4EG75 4 75 4 08 155 160 | 40 | TI-65EGT50 | 65 | 150 | 65 12 | 21 | 250 | 115 (NFISO\ (NFISON /“DIN
TT-4E6100 4 00 4 08 155 185 45 | TT-65EG200 65 | 200 65 12 | 21 | 300 | 130 \2300-1/ \2380-1/ \ 5264,
TT-4EG150 4 150 | 4 |08 155 235 50

Tournevis TRADITION fente mécanicien lame ronde o

Lame en acier au chrome vanadium.
Présentation chrome manche en acétate de cellulose.

\'
R
<

F D
d 1
LTI Empreinte| | | d | e D L  mn | &Y Empreinte| | | d | e | D L @
=15 mm | mm | mm omm omm omm g == mm o mm . mm omm omm omm g
TT-35M75 3,9 75 0,6 135|150 39 TT-8M150 8 1% | 8 1.2 21 255 103
TT-4M100 A 100 08 155 | 185 | 42 TT-8M200 8 200 8 1,2 21 | 305 150

—_

TT-55M100 | 55 100 55 18 | 195 64 | TT-10M175 0 175 10 | 16 | 25 | 290 | 202 /AFIS0\ /NFISD (DIN
TT-55M150 55 | 150 @ 55 18 | 245 | 73 | TI-10M250 10 250 0 10 | 1,6 | 25 | 365 | 223 280-2/ \2380-1) \ 5264 )
TT-65M150 | 65 | 150 65 1,2 21 | 255 | 103

—_

Tournevis TRADITION Phillips® lame ronde &

Lame en acier au chrome vanadium.
Présentation chrome manche en acétate de cellulose.

TOURNEVIS TRADITION

eay  Empreinte mlm mdm mDm mLm u%a
TT-0P75 N°O 75 3 15 160 | 30
TT-1P75 N1 75 5 18 170 | 45
TT-1P100 N1 100 5 | 18 205 | 75
TT-2P100 N°2 | 100 6 | 21 25 75
TT-2P125 N°2 | 125 6 21 | 230 100
TT-3P150 N°3 | 150 8 | 25 | 265 155 NFISON ANFISON 7 DIN
TT-4P200 N°4 200 10 | 28 | 330 | 260 \8764-2/ \8764-1) \ 5264 /

Tournevis TRADITION Phillips® tom pouce lame ronde &

Lame en acier au chrome vanadium.
Lame extra-courte pour les travaux avec faible débattement.
Présentation chromée, manche en acétate de cellulose.

Empreinte | pin | g mm | a?

TT-0P40 N°O | 40 3 30 90 | 4
TT-1P40 N1 4 5 30 % 4 WFISO\ /NFISOY /DIN
TT-2P40 N°2 | 40 | 6 | 30 | 90 | 40 \8764-2) \8764-1) \ 5264 /
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Tournevis TRADITION Pozidriv® lame ronde @

Lame en acier au chrome vanadium. TT-...PZ...
Présentation chrome manche en acétate de cellulose.
SAM: ; L d D L Jim
% Empreinte | o ' mm | mm | mm g
TT-0PZ75 N° 0 75 3 15 160 30 ) - - \ |
T1-1P175 N 1 75 5 | 18 170 | 45 e < b _7 ,‘,No
TT-1PZ100 N°1 100 5 18 205 75 w T !
TT-2PZ100 N°2 100 6 VAl 205 90
TT-2P7125 N°2 125 6 Al 230 | 100 ‘NF7|S[]‘ ‘NF7ISO‘ ‘/ DIN ‘
TT-3P7150 N°3 | 150 | 8 | 24 | 265 | 155 \8764-1/ \876-1) \ 9264 /
Tournevis TRADITION Pozidriv® tom pouce lame ronde
Lame en acier au chrome vanadium. TT-...PZ40

Lame extra-courte pour les travaux avec faible débattement.
Présentation chromée, manche en acétate de cellulose.

4

=
o SAN I R uﬁ“ _}_ PR
|: TT-0PZ40 N° 0 40 3 30 90 40 = C !
Qa TT-1PZ40 Ne1 40 5 30 90 40
< TT-2P740 N° 2 40 6 30 90 40
m N AN\ TN
- AFISO (RFISD /DN
v ) () s
>
w
= . .
o Jeux de tournevis manche bois
=)
(@)
-

SAM- Bl Produit Composition ﬂ?

2 © | TW-..PZH.. 1X802X100 624
TW-J7 3 | @ |TW-.MH.. 55X100 6,5X125 8x150 624
2 & | TW-..PH.. | 1X802X100 624
TW-MJ5 5 | & |TW-.MH.. |35X755,5X1006,5X125 8X150 10X175 | 562

ATRYETRYAT
NN YANG 1Y)

Tournevis BOIS fente mécanicien lame ronde 2

Tournevis manche bois. TW-...MH...
La lame traversante permet de frapper le pommeau.

LT Empreinte | | d e D L M
= mm mm | mm | mm | omm | omm g

TW-35MH75 35 7% 35 06 | 28 | 170 @ B2
TW-55MH100 55 100 | 55 1 30 200 76
TW-65MH125 6.5 125 | 65 | 12 | 30 | 200 @ 82
TW-8MH150 8 150 8 1.2 | 35 | 270 | 168
TW-10MH175 10 175 | 10 | 1,6 | 36 | 300 | 184
TW-14MH250 14 200 | 14 | 25 | 36 | 375 | 303

(R0, (10 (D
VNG )
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Tournevis BOIS Phillips® lame ronde &

Tournevis manche bois.
La lame traversante permet de frapper le pommeau.
Bague 6 pans pour serrage renforcé.

ELR tmpreinte d D L Ly ,,,w
o mm | mm o omm omm g _l B

TW-1PH80 N1 | 80 5 28 175 | 53 | C |

TW-2PHI00 | N°2 100 6 | 30 210 | 9%

TW-3PH1S0 | N°3 | 150 8 | 35 | 270 171 (NFISO\ /NFISD\ (DIN

TW-GPH200 | N°4 | 200 | 10 | 36 325 | 274 816k-0) \8184-1) \ 5264,

Tournevis BOIS Pozidriv® lame ronde Q
Tournevis manche bois. TW-...PZH...

La lame traversante permet de frapper le pommeau.
Bague 6 pans pour serrage renforcé.

SAM: :
“SAM:
Empreinte  mm | mm o omm | omm g

TW-1PZH80 N°1 80 5 22 | 180 | 42
TW-2PZH100 N°2 100 b 25 | 200 | 69

(=%
o
—

(RFISOY (NFISO\ (DIN
a6k \g76k-) \ 5284,

Coffret de tournevis a cliquet bi-matiére + accessoires et embouts de vissage

266-J41

TOURNEVIS MANCHE BOIS h

266-C1 FP O emanais

' 266-C2 / © EN1-PL.T 23
/ 266-PEV...12 3 4 , O §'161;'H---2 2534
ot
=

Q) ENMIT.8910 15
/ 266-PDR...123 4 5 ’ 0 %5 %

& 113 6455 E-112-R...10 15 20
W 458 25 30

-
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Rangement Serrage controlé

VIS A CLIQUET

= Rapidité
= Flexibilité

: Embouts
PRECIS : Systéme a cliquet fin. :
Angle de reprise faible. de vissage

PRATIQUE

Systeme a cliquet : serrage et desserrage.
- Molette d'inversion striée et bombée.
w
= Douille 1/4
o
=

Tournevis : 2 longueurs de manche 82 et 150 mm. ,

+<C Accessoires porte-embouts de vissage : emmanchée
w 3 modeles fixes de 89, 151 et 263 mm + R
— 1 modele flexible de 293 mm.
= Accessoires porte douilles 1/4 : 7
w 3 modeéles fixes de 90, 150 et 250 mm + (
= 2 modeéles flexibles de 150 et 265 mm.
oz Accessoires douilles emmanchées : 8 dimensions POLYVALENT
=9 de 5 a 12 mm avec repérage couleur. Grace aux accessoires interchangeables et
o aux différentes longueurs possibles, vous A
= pourrez accéder aux vis et aux écrous en s

E S toutes circonstances. )

LE MANCHE BI-MATIERE : ROUGE = solidité. Matiére plastique trés dure, résistante aux hydrocarbures, aux chocs, aux U.\, et aux fortes chaleurs.
NOIR = confort. Une gomme synthétique souple et antidérapante.

FONCTIONNEL CONFORTABLE ET PUISSANT SYSTEME A CLIQUET
Réservoir intégré dans le tournevis grand Manche ergonomique pour une parfaite prise en 3 positions : serrage, desserrage et position
modele pour ranger les embouts de vissage. main. Manche bi-matiére pour une adhérence fixe.
Capacité de rangement de 12 embouts. optimale et un couple de serrage et de desserrage
élevés.
- 1
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Coffret tournevis a cliquet et douilles emmanchées

266-J10

266-C1

2 2605678910
/ 11

266-C2

A

5}

Tournevis bi-matiére a cliquet grand modeéle

266-C1

Manche ergonomique pour une parfaite prise en main.
Manche bi-matiére pour une adhérence parfaite et un couple
de serrage/desserrage élevé.

Réservoir intégré dans le manche pour rangement

des embouts de vissage.

Longueur : 150 mm.

[N ;2109

TOURNEVIS A CLIQUET

Tournevis bi-matiere a cliquet tournevis petit modele

266-C2

Manche ergonomique pour une parfaite prise en main.
Manche bi-matiére pour une adhérence parfaite et un couple
de serrage/desserrage élevé.

Manche extra-court pour une meilleure accessibilité aux vis.
Longueur : 85 mm.

[N : 1304

Accessoires porte-embouts de vissage 1/4

266-PEV...

Finition chromée brillante.

Utilisation avec tournevis a cliquet 266-C1 et 266-C2.
Porte-embouts magnétique pour éviter la chute intempestive
de l'embout de vissage.

€09  lowguewr ey LD

g
266-PEV1 88,70 fixe 50
266-PEV2 151,30 | fixe | 100
266-PEV3 253 fixe | 170

266-PEV4 293 flexible = 190
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Accessoires porte-douilles radio 1/4"

Rangement Serrage controlé Clés de serrage Pinces

Finition chromée brillante. 266-PDR....
Utilisation avec tournevis a cliquet 266-C1 et 266-C2.
Blocage de la douille avec systéme a bille.
SAME Longueur | gatail Jim)} SAME Longueur | gatail fim\\ -
— mm : — mm : /NFIS0\
266-PDR1 90 fixe 45 266-PDR4 150 | flexible | 90 ‘\\]‘171»-1/“
266-PDR2 150 fixe | 120 | 266-PDR5 265 | flexible | 290 N
266-PDR3 250 fixe | 250
Douilles emmanchées pour tournevis a cliquet
Finition chromée brillante. 266-D...

Repérage rapide de la dimension grace aux bagues de couleur.
Utilisation avec tournevis a cliquet 266-C1 et 266-C2.
Profil surface drive pour préserver les écrous.

SAM: ouvne]ht]ure Lor}g#]eur Couleur bague aél - 0”"[%{}]”'9 Lor:lg];#]eur Couleur bague HE‘\\

266-D5 5 110 noir 38 266-D9 9 110 vert 42
266-D6 6 110 rouge 38 266-D10 10 110 bleu 48
266-D7 7 110 orange 39 266-D11 " 110 marron 49
266-D8 8 110 jaune 42 266-D12 12 110 rouge 52

Coffret tournevis a frapper

270A-J6

Module de tournevis a frapper avec embouts

270A-J20M

Sy 270-A ’ O w2
@ $0-1 ’ O weve5 6810

NEV-T-..20 25 27 30 41
S O wii; ’ Q-
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Pour desserrer les vis, écrous ou boulons grippés ou collés. 270-A
Muni d'un inverseur permettant l'utilisation en serrage/desserrage.
Poignée en cahoutchouc pour une meilleure prise en main et une
utilisation confortable.

Pour un maximum de sécurité, utiliser une massette a embouts
cahoutchouc.

[N :810g

Tournevis a frapper 1/2"

Embouts 5/16 pour vis a fente de 9 et 11 mm

Embouts de vissage 5/16" pour tournevis a frapper pour vis a fente 9
NEV-1-... d

SAME Empreinte | d e L | i
= mm mm | mm | omm | g
NEV-1-9 9 9 1,6 32 10

NEV-1-11 [ [ 17 | 32 10

[ Fhe

L

%
o
W
L
a

Embouts de vissage 5/16" pour tournevis a frapper pour empreinte Phillips® &

Embouts de vissage 5/16 pour tournevis a frapper empreinte NEV-3-...
Phillips® n°®2etn®3

% Empreinte mLm ag“
NEV-3-2 N2 | 3210 :':T N
NEV-3-3 N3 | 3210 e

Embouts de vissage 5/16" pour tournevis a frapper empreinte Pozidriv® Q

NEV-2-...

embout tournevis a frapper

ELYE  Empreinte mLm )

NEV-2-2 N° 2 3% e
NEV-2-3 N° 3 3% I:':T N
L
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Embouts de vissage 5/16" pour tournevis a frapper pour vis 6 pans O

Rangement Serrage controlé

Clés de serrage Pinces

NEV-E-...

Embouts de vissage pour tournevis a frapper empreinte 6 pans.

% Empreinte | om0 uﬁ“
NEV-6-5 N°b 3B 10 e
NEV-6-6 N6 | 310 :':T
NEV-6-8 N° 8 3B |2 T

NEV-6-10 N°10 35 2

—

Embouts de vissage 5/16" pour tournevis a frapper pour vis Torx® Q

NEV-T-...

Embouts de vissage pour tournevis a frapper, empreinte torx.

L | o
NEV-T-20 N° 20 32 15
NEV-T-25 N° 25 32 15
NEV-T-27 N° 27 32 15
NEV-T-30 N° 30 32 16
NEV-T-40 N° 40 32 17
NEV-T-45 N° 45 32 17
2 NEV-T-50 N°50 | 32 | 18
w NEV-T-55 N° 55 32 27
>
(o)
Trousses tournevis multilame
SAM:- I Produit = Composition ”?
1 LHM LHM 245
TR-7 2 S H-.. 12 245
2 O [LH-... 34 245
1 LHM LHM 245
TR-8 2 e . 12 245
2 Q H-.. (67 245
TR 1 LHM LHM 282
’ 5 O H-.. 9101 1213 28
Manche tournevis bi-matiére
Manche bi-matiére pour lames réversibles LH-... LHM
I[N :110g
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Lames de rechange fente pour tournevis multilame

Lames en acier au chrome-vanadium pour tournevis LH-...
multilame LHM.
-
€L  Empreinte Empreinte? - a%“
LH-1 35 4 175 | 38 e
LH-2 55 6,5 175 | 38
Lames de rechange Phillips® pour tournevis multilame &
Lames en acier au chrome-vanadium pour tournevis LH-...
multilame LHM.
-
Empreinte | Empreinte 2 mLm aﬁ“ o
LH-3 N°0 1 175 | 38
LH-4 N°2 3 175 38 -
LH-b N°1 2 175 | 38
Lame réversible Pozidriv® pour tournevis multilame Q
Lames en acier au chrome-vanadium pour tournevis LH-...
multilame LHM.
o
=Ly Empreinte | Empreinte? - g S
LH-6 N° O Ne1 175 | 38 Q
LH-7 N° 2 N°3 175 | 38 e
LH-8 Ne1 N°2 175 | 38
Lames réversibles 6 pans sphérique pour tournevis multilame O
Lames en acier au chrome-vanadium pour tournevis LH-...
multilame LHM.
=a0E  Empreinte | Empreinte 2 mLm n? =
LH-9 N° 25 N° 25 175 | 38
LH-10 N°3 N°3 175 | 38 -
LH-11 N°® 4 Ne 4 175 | 38
LH-12 N°5 N°5 175 | 38
LH-13 N° 6 N° 6 175 | 38
Lames réversiblesTorx® pour tournevis multilame QO
Lames en acier au chrome-vanadium pour tournevis LH-...
multilame LHM.
iﬁ% Empreinte | Empreinte 2 mLm uém =
LH-14 N° 10 N° 15 175 | 38
LH-15 N° 20 N° 25 175 | 38 o
LH-16 N° 30 N° 40 175 | 38
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Tournevis automatique a cliquet

Rangement Serrage controlé

Clés de serrage Pinces

262-...P

"Pour vis a fente et Phillips.

Lame en acier au chrome-vanadium.

Mandrin en acier.

Tournevis a cliquet 3 positions : fixe, vissage et dévissage.
Fixation instantanée des lames dans le mandrin.
Présentation : chromée.

Lames de rechange (SAV)

- Livré avec lames mDm n[ﬂn me:“ mEm ag“ A

262-1P AA-AB-A1-A2 | 35 16 5 210 | 210 . E "

262-2P AA-AB-A1-A2 | 33 16 75 | 300 | 250 ol CDJICMD T
262-3P BC-BD -B1-B2 | 36 19 | 133 | 450 | 44b !

Tournevis coudés pour vis a fente &

Lame en acier au chrome-vanadium munie a chaque extrémité ) / 255M-...
d'une empreinte vis a fente. -
Faible débattement di a l'opposition des lames.

Remplace le tournevis classique en cas d'acces difficile de la vis.
Présentation : chromée.

& Empreinte | d t h e | [
= mm | omm | mm | mm | mm | g

255M-9 55 | 55 04 | 20 125 25
255M-10 8 § 06 20 150 55 w2y
255M-11 10 0 075 25 | 175 100 gl

Tournevis coudés pour empreinte Phillips® &

265M-...

Lame en acier au chrome-vanadium munie a chaque extrémité
d'une empreinte Phillips®.

Faible débattement d{ a l'opposition des lames.

Remplace le tournevis classique en cas d'acces difficile de la vis.
Présentation : chromée.

=7V | Empreinte mdm mhm i ng“

265M-9 N°let? 45-6 20 | 100 @ 25
265M-11 N°3ets 8-10 30 | 200 | 140

Tournevis pose-vis pour vis a fente 9

Lame en acier au chrome-vanadium. - 267-P-...
Un guide a tige coulissante maintient n'importe quelle forme de .
téte de vis sur la lame du tournevis.

Pratique en cas d'accés difficile et possibilité de tenir 'ensemble
d'une seule main.

Présentation : bruni

“SAME Empreinte | e L D | M
= mm mm | mm | omm | g

267-P-3 3 100 | 190 | 18 37 L
267-P-4 4 126 | 225 | 722 65 i & i —

267-P-5 5 150 25 % | 9 o C —p——0= [
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Tournevis pose-vis pour empreinte Phillips® &

Lame en acier au chrome-vanadium. 267-P-...
Un guide a tige coulissante maintient n‘importe quelle forme de N

téte de vis sur la lame du tournevis. |
Pratique en cas d'acces difficile et possibilité de tenir 'ensemble / P
d'une seule main. = 3 /
Présentation : bruni

Empreinte | o, mLm mDm t%“
267-P-1 N°1 125 |+ 220 @ 24 96
267-P-2 N°2 180 | 270 24 118

Présentoir mural pour 14 tournevis

PL-106

Présentoir mural en tdle offrant 14 logements de rangement
pour tout modéle de tournevis.

Présentation : revétement peinture époxy.

Dimensions 420 x 50 x 35 mm.

[N : 3509

5}

Présentoir mural pour 5 tournevis

PL-105

Présentoir mural en téle offrant 5 logements de rangement
pour tout modéle de tournevis.

Présentation : revétement peinture époxy.

Dimensions : 155 x 50 x 35 mm.

[N ;1209

”

CONTROLEURS ELECTRIQUES

Tournevis controleur

Tournevis détecteur de tension.
Cordon souple 80 cm.
Présentation : lame gainée

=SAM: Capacité volts mdm mlm mDm mLm L%“

268-0BT 6-12-24 4 102 | 20 | 190 | 25
268-5MT 100-500 4 102 | 20 | 190 | 30
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ETE APPROPRIEE

= faites le bon choix. Utilisez le bon embout de vissage
en fonction de VOTRE APPLICATION.

Les embouts de vissage peuvent avoir une trés grande longeévité.
Il suffit pour cela d’utiliser a chaque vissage celui qui correspond au matériau

4
|_

EMBOUTS D& VISSAGE

travaillé et au profil précis de la vis.

Dans les mateériaux durs (vissages dans un taraudage,
plinthes métalliques...) Ueffort de vissage présente
des a-coups trés importants. Un embout trop dur serait
tres vite endommageé et endommagerait les tétes de

vis.

Dans les matériaux tendres (bois) Ueffort nécessaire
augmente régulierement pendant le vissage. Une
pression est donc exercée en permanence, tres forte
en fin de vissage. Plus U'acier de Uembout sera «dur»
moins il s'usera.

Avec la gamme dembouts durs pour matériaux
tendres, vous avez l'assurance d'une longévité accrue.
L'aspect argenté de la finition de surface obtenu par
électrolyse améliore 'effet anti-corrosif.

LEMBOUT ADAPTE A LA VIS S O D
Fente Phillips ®  Pozidriv ®
O QO &
6 pans Torx® Résistorx ©

‘ I . Carré

IU faut toujours utiliser l'embout adapté a Uempreinte
de la vis, notamment entre les empreintes Phillips
et Pozidriv pour :

. S'assurer de la longévité de l'embout

. S'assurer de la bonne force de serrage

. Ne pas riper

. Ne pas dégrader U'empreinte de la vis

La gamme d’embouts tendres pour matériaux durs,
permet d'amortir par microtorsion ces efforts brusques
et d'augmenter ainsi la longévité d'embouts et tétes de
vis. Laspect bronze de la finition de surface au nitrite
de zirconium améliore Ueffet anticorrosif.

' COMMENT CHOISIR LE BON EMBOUT ?

Le compromis idéal : Uembout au
titane.

Ces embouts a finition d'aspect doré
répondent parfaitement aux deux types
de sollicitations engendrées par le
vissage en matériaux tendres et durs.
Pour cette raison, ils sont notamment
tres appréciés des services entretien,
maintenance et plus généralement
des utilisateurs appelés a intervenir
alternativement sur tous les types de
supports.

L'ENTRAINEMENT ADAPTE A L'OUTIL

3 types d'entrainement possibles : Porte embout 1/4”

Porte embout 1/4”

standard 1/4” =

,_\/ Avec machine énergisée

standard 5/16” y
tA gorge 1/4”
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Coffret d'embouts de vissage au TITANE

E-125-J21

105-PEV
@

-
/ & EI125-F.6550658
/ EPB-1

j & E125-PH..1 123

= EPM-1 P
- Q/y € E15PL.113
_F EPM-4 .
= @ EIBTI0T 0%
4 3 40

T R

-

-

(RFISON NFISO\ (150 /DN
VI SVANIEVANIYAN Y

w
Jeux embouts de vissage au TITANE S:
w0

&0

>

% Nb Produit Composition a%“ g

1 EPM-1 150 g wn

3 @ EI5F. 45565 150 —

BIS0 o e, 123 150 g 8
3 © EI5-PL. 123 150 m

s ] EPM-1 134 S
7 O EA25T. TIOTIST20T25T27T30T40 1349 w

Embout 1/4" au TITANE pour vis fente @

- embouts au TITANE pour tous matériaux.
- entrainement 1/4"

|

= mm mm mm mm mm mm

-l

E-125-F4 4 4 05 | 2 E-125-F6,5 6,5 65 | 12 | 25 C
E-125-F4,5 45 45 | 06 | 25 E-125-F8 8 8 12 | 25
E-125-F5,5 55 50 | 08 | 25

“SAM: Empreinte | d e L im) “SAM: Empreinte . d e L im)
mm g mm g
5 5
5 5
5

AFISDY (DN

NN,

Embout 1/4" au TITANE pour vis Phillips® ©

- embouts au TITANE pour tous matériaux. E-125-PH...
- entrainement 1/4"
-
Empreinte mLm a%“ Empreinte mLm a%“ | ¥
E-125-PH1 1 25 5 E-125-PH3 3 25 5 P —
E-125-PH2 2 % | 5 NFISOY /DN ®

NUEVANY)

233 (i




01 17 03 17 05 06 07 1]:] 09 10
Métiers et Contrdle, mesure T A Tl Douilles et
Compositions et tracage Outils isotés AL accessoires

Embouts 1/4" au TITANE pour vis Pozidriv® Q

Clés de serrage Pinces

Rangement Serrage controlé

- Embouts au titane pour tous matériaux. E-125-PZ...
- Entrainement 1/4" :':T e
ELY | Empreinte mLm ”%“ EZUS | Empreinte mLm “? - L -
E-125-P11 1 25 5 E-125-P73 3 25 5 P—
-195- (NFISOY /" DIN
E-126-P12 2 25 5 1]]3 31}6
Embouts 1/4" au TITANE pour vis Torx® O
- embouts au TITANE pour tous matériaux. E-125-T ..
- entrainement 1/4"
E-125-T10 10 25 8 E-125-27 27 25 L
E-125-T15 15 25 8 E-125-T30 30 25 AFISN /DN
E-125-T20 0 % | 8 | E125T40 40 25 1) 31/
E-125-T25 25 25 8

4

Coffret d'embouts de vissage pour matériaux durs

E-113-J51

/ EPM-1
’ @ ENMM.e 781018

. 25 27 30 40
/ EPM-6
~ ’ 'e) E-111-H..15 2 25 3 4

5678
é/;* RD-1
’ Q emc.0123

@ SD-1
J’f‘) & ENPH.LT 23

a E1-FL3 445

W 55458
G O HPL )
/ & E11-PHL1 23
’ E211T..30 40 45 47
50 55 (NFISON /150 °\ ( DIN

& O e NIVANIANIY

EMBOUTS D& VISSAGE
-

Jeu d' embouts de vissage pour matériaux durs

ESAM- BRI} Produit | Composition aﬁ“
3 S EBEIM-F. [45556 150
113010 3 O E11-PH.. 123 150
3 S EIM-PL. (123 150
1 EPM-1 150
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Embouts tendres.
Entrainement 1/4".

“SAME Empreinte | d e “SAME Empreinte | d e L
= mm mm | mm = mm mm | mm | mm
E-111-F4 A b 05 | E-111-F6.5 6,5 65 | 12 | 25
E-111-F4.5 45 45 | 06 | E-111-F8 8 8 12 | 2
E-111-Fb.5 55 55 | 08 | E-111-F8.1 8 8 16 | 25

Embouts 1/4" Phillips® pour matériaux durs &

E-111-F..
o -
g <—L"
5
5
5 SO\ (DN

\IVANS

Embouts tendres. E-111-PH...
Entrainement 1/4". > LIN°
EL)  Empreinte L ”%“ EL) Empreinte L l%“ -
E-111-PHO N° 0 25 5 E-111-PH2 N° 2 25 5 d
E-111-PH1 N°1 25 5 E-111-PH3 N°3 25 5 {,NF]SO\‘ , DiN

Embouts 1/4" Pozidriv® pour matériaux durs Q

NIYAN Y

Embouts tendres.
Entrainement 1/4".

E-111-P71 Ne1 25 E-111-PZ3 N°3 25

Empreinte mLm a%“ Empreinte mLm a%“
5 5
5

E-111-P12 N°2 25

Embouts 1/4" 6 pans creux pour matériaux durs O

NEISD) (DN
) 3

EMBOUTS D& VISSAGE

Embouts tendres. E-111-H...
Entrainement 1/4".

S7a0d | Empreinte mLm ”%“ S0 | Empreinte mLm ”%“ e
E-111-H1,5 N° 1,5 25 5 E-111-Hb N°5 25 5 I:':T
E-111-H2 Ne 2 25 5 E-111-Hb N° 6 25 5 -

E-111-H2,5 N° 2,5 25 5 E-111-H7 Ne7 25 5
E-111-H3 N3 | 25 5 | E111-H8 Ng | B 5 ANFISD\ (DN
E-111-Hé N4 | 25 5 1/ \3126/

Embouts 1/4" carrés pour matériaux durs ©

Embouts tendres. E-111-C...
Entrainement 1/4.

ST | Empreinte mLm ”ﬁ“ S7aUE | Empreinte mLm L%“ | S Ne
E-111-C1 N° 1 25 5 E-111-C3 N°3 25 5 T
E-111-C2 N° 2 25 5

/NFIS0N /" DIN \

NUVANIY,
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Embouts 1/4" Torx® pour matériaux durs O

Embouts tendres. E-111-T..
Entrainement 1/4".

Empreinte mLm a%“ % Empreinte mLm aﬁ“ ST Ne
E-111-17 7 25 8 E-111-T25 25 25 8 “f’

8 8

8 8

8 8

Clés de serrage Pinces

Rangement Serrage controlé

E-111-18 8 B E111-T27 | %
E-111-T10 0 5B E-111-T30 N B

E-111-T15 5 | 5 E-111-T40 w2 (AFIS0Y /DN
E-111-120 N B8 \J1ms) 318/

Embouts 1/4" a gorge fente pour matériaux durs 9

Embouts tendres.
Entrainement 1/4".

EELatAME ElatAME

ESAME Empreinte | d e “SAM: Empreinte | d e L Jim\}
= mm mm mm = mm mm mm mm 1
h E-311-F4)5 45 | 45 | 06 | E-311-F6 6 6 1 49 | 8
E-311-F5,5 55 | 55 | 08 | E-311-F65 65 65 | 12 49 | 8
(NFISO\ /“DINY
. - .. NULZRNILY
- Embouts 1/4" a gorge Phillips® pour matériaux durs &
51 Embouts tendres. E-311-PH...
wn Entrainement 1/4".
z EZUE | Empreinte mLm n%“ =AU | Empreinte mLm ‘%“ I:IZT a
a E-311-PH1 1 49 | 9 | E-311-PH3 3 M9 -
E-311-PH2 2 M 9 A0 T
i Cing) (gns)
8 Embouts 1/4" a gorge Pozidriv® pour matériaux durs Q
a Embouts tendres. E311-PZ...
E Entrainement 1/4". -
5 ——
EZWS | Empreinte mLm ag“ ELVUE  Empreinte mLm ag“ L
E-311-P11 1 49 |9 | E311-P3 3 M 9 AFED T
E-311-PL2 2 ¥ 9 NIV Y
Embouts 1/4" a gorge longs Pozidriv® pour matériaux durs Q
Embouts tendres. E-311-PZ...L
Entrainement 1/4".
% Empreinte mLm ﬂ? % Empreinte mLm HE‘\\ 77777 “
E-311-PZ1L 1 9 | E-31-PBL 3 m 9 :':T -
E-311-PZ2L 2 n o9 L
SO\ (DN
NULYARN 1LY
Embouts 1/4" a gorge carrés pour matériaux durs O
Embouts tendres. E-311-C
Entrainement 1/4".
,,,,, .
e, L0 R e L LD t:T -
=Ly Empreinte o ] Ealy  Empreinte | o ] | .
E-311-C1 1 9 8 | E3N-C3 3 M 8 P —
E-311-C2 2 M 8 (NFISON /" DIN
1) \ 31
ESAM:
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Embouts 1/4" a gorge Torx® pour matériaux durs O

Embouts tendres. E-311-T..
Entrainement 1/4".
ﬁuﬁ; Empreinte mLm HE‘\\ -SAM: Empreinte mLm u%“ :':T N°
E-311-T15 15 50 10 E-311-T27 271 50 14 I AS—
E-311-T20 20 50 10 E-311-T30 30 50 15 P—
E-311-T25 25 50 12 (NFISOY /" DIN

NUVANSY,
Embouts 5/16" Phillips® pour matériaux durs &

E-211-PH...

Embouts tendres.
Entrainement 5/16".

ELU8  tmpreinte L HE‘\\ EL10  tmpreinte L aﬁ“ :':T v
E-211-PH1 1 2| 10 | E-211-PH3 3 210 -
E-211-PH2 2 10 AFISON /DN

NUVAN'Y,

B

Embouts 5/16" Pozidriv® pour matériaux durs Q

Embouts tendres. E211-PZ... w
Entrainement 5/16". O
e M
CARRS > - N°
Empreinte mLm ﬂg‘\ :':T wn
E-211-P12 2 % R >
E-211-PZ3 3 32 010 (NFISON /" DIN w
113/ \ 3126/ (]
Embouts 5/16" Torx® pour matériaux durs Q v
Embouts tendres. E211-T.. =2
Entrainement 5/16". o
o
=20 Empreinte mLm ”%“ Empreinte mLm ag“ :’:T Ne E
E-211-T30 30 2 16 | E-211-TR0 50 32 18 N
E-211-T40 40 217 | E211-T5% 55 N RN T
E-211-T45 45 n () Caas)
Coffret d'embouts de vissage durs
E-112-J61

% EPM-1 ’ @ EN2PL.123

2 _ E-12-R..7 8 9 10
/ EPM-6 ’ 1520 25 27 30 40
< E-112-H...15 2 25
- - , s
\{’( RD-1 , 345678

SD-1 & O e
S 5-5”82'&'“5'5 ’ O en2p.1234

E212-H..3 45 6 8
’ & ENM2PH.0123 ’ 1012 14

R
\ Y

AFISO\ /150 /DN

& g[-]zgé-t..au 40 45 47 & © 2P 113 4 M/ \113) \ 3126/
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/’ 266-CM2
/

’ & E112-PH.. 123

; & E15-PH...2
’ € EN2PL.1 23

E-112-T...15 20 25
30 40

’ QO e12c..12

EV-N...6 7 8

Composition de 27 embouts de vissage et d'accessoires 1/4"

E-112-J32T

&
>4
’ O E1m2pH.123

j(} E-125-PH...2
/ O E312-PH...2

’ @ E1PL1 23

EPM-2

@ ENEF.455568

y) Q EB15PLL

9 E-312-PL...2

ERGONOMIE

Clip ceinture

www.Sam.eu

= PRATIQUE ET ERGONOMIQUE :
Ratelier de 10 embouts et 1 porte-embouts.

PRATICITE

Embouts et porte-embouts sur le méme rételier.
Trou d'accroche : Accrochage facile sur tous
supports

I
bbding
JImny

|/

UTILISATION

Embouts durs pour matériaux tendres :

Dans les matériaux tendres (bois) Ueffort nécessaire
augmente régulierement pendant le vissage.

Une pression est donc exercée en permanence, trés
forte en fin de vissage.

Plus Uacier de U'embout sera «dur» moins il s'usera.
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Equipement de Uatelier
etde la personne

Cisailles, cutters,

e Travail du métal Martellerie

Electronique Electricité Plomberie Batiment Pneumatique Automobile

Rételier de 10 embouts et un porte embouts

E-112-d11
\.’ o E12-F.345¢ ’ QO EenpL.123
’ O en2pHL1 23 % EPM-1
Jeu d'embouts de vissage pour matériaux tendres
SAM- I\ Produit Composition ﬂ%“
1 EPM-1 150g Q
3 @ ENMF. 45556 150 g #2025
BN e, 123 150 g TQRX'&.E*
3 Q EM-PL. 123 150 Embouts de vissag®
iy 1 QBN 1015202527 3040 110g " pleces
1 EPM-1 110g %
Embouts 1/4" fente pour matériaux tendres o
Embouts durs. E-112F..

Entrainement 1/4".

g7vra  Empreinte | d e L | Lo 7Y Empreinte | d e L o[
= mm mm | mm | omm | g = mm mm | mm | mm | g :IZI% af
E-112-F3 3 3 0,5 25 5 E-112-F6 6 6 1 25 5
E-112-F4 b 4 05 25 5 E-112-F6,5 6,5 6,5 1,2 25 5 D
E-112-F4,5 4,5 45 0,6 25 5 E-112-F8 8 8 1,2 25 5
E-112-F5,5 55 55 | 08 25 5 E-112-F8,1 8 8 1,6 25 5
5

IS /DN
Jm) 3,

E-112-F5,6 55 55 1 25

Embouts 1/4" Phillips® pour matériaux tendres &

Embouts durs. E-112-PH...
Entrainement 1/4".
}:T Ne
“SAME ; L | o “SAM: ; L o
B2y Empeinte o n Baly  Empeinte o n -
E-112-PHO N° O 25 5 E-112-PH2 N° 2 25 5 —
E-112-PH1 N° 1 25 5 E-112-PH3 N°3 25 5 (NFISON (“DIN

\IANS

Embouts 1/4" Pozidriv® pour matériaux tendres Q

Embouts durs.
Entrainement 1/4".

iﬁ% Empreinte mLm ﬂg‘\ iﬁ% Empreinte mLm ﬂg\\
E-112-PZ1 N°1 25 5 E-112-PZ3 N°3 25 5
E-112-P12 N°2 25 5 E-112-PZ4 N° 4 25 5

(NEISDY (DN
\IANS
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01 17 03 17 05 06 07 1]:] 09 10
Métiers et Contrdle, mesure T A Tl Douilles et
Compositions et tracage Outils isotés AL accessoires

Embouts 1/4" carrés pour matériaux tendres O

Rangement Serrage controlé

Clés de serrage Pinces

Embouts durs. E-112-C.
Entrainement 1/4".
ESAM: Empreinte mLm uém SAM: Empreinte mLm ﬂ? :':T A
E-112-CO N° 0 25 5 E-112-C2 N°2 25 5 L
E-112-C1 N°1 25 5 E-112-C3 N°3 25 5 ‘NF7|SU‘ DIN

\1113) \ 318 )
Embouts 1/4" 6 pans pour matériaux tendres O

Embouts durs. E-112-H...
Entrainement 1/4".
EL0NE Empreinte mLm "%“ =700 Empreinte mLm ﬂg“
No
E-112-H1,5 N° 1,5 25 5 E-112-Hb N°5 25 5 I:':T
E-112-H2 N° 2 25 5 E-112-Hé N° 6 25 5 L
E-112-H2,5 N° 2,5 25 5 E-112-H7 Ne7 25 5 P—
E-112-H3 N3 | 25 | 5 | E112-H8 N8 | 25 5 (NEISOY /DN
E-112-H4 Ns | 255 113/ \ 3126/
w ;
) Embouts 1/4" Torx® pour matériaux tendres &
<<
wn Embouts durs. E-112-T..
v
> L | L
w g
& s =
wn 8 D T
|5 E-112-T8 N° 8 25 8 E-112-T25 N° 25 25
o E-112-T9 N° 9 25 8 E-112-T30 N° 30 25 ‘U/NF |S\0\7‘ “"’/'DlN\T‘
@ E-112-T10 N°10 25 8 E-112-T40 N° 40 25 11]3 31}6
w

Embouts 1/4" Résistorx® pour matériaux tendres ©

E-112R...

Embouts durs.
Entrainement 1/4".

Entrainement 1/4".
Empreinte | 1 ELVE | Empreinte mm n%“ ’
E-112-T6 N° 6 25 E-112-T15 N° 15 25 8
E-112-17 Ne7 25 E-112-T20 N° 20 25 8
8
8
8

E7]  Empreinte mLm uéi =7.0E | Empreinte mLm ”?
E-112-R7 7 % | 8 | E-112R20 20 % | 8
E-112-R8 8 % | 8 | E-112-R% % % | 8 :':T N
E-112-R9 9 % | 8 | E12RY 7 % | 8 —
E-112-R10 10 % | 8 | E112R30 30 % | 8 —
E-112-R15 15 % | 8 | E-112-R&0 40 % | 8 (NFISOY (" DIN

) i)

Embouts 1/4" a gorge fente pour matériaux tendres @

E-312-F..

Embouts durs.
Entrainement 1/4".

SR Emm%nte mdm m mLm n%“ AN Emmﬁ:nte mdm m mLm n%“

E-312-F3 33 05 4 | 8 | E3IF 6 6 1 4 8 = &
E-312-F4 A 4 05 49 8 E-312-F6,5 6,5 65 | 172 49 8

E-312-F4,5 4 45 | 0,6 49 8 E-312-F8 8 8 1,2 49 8 L
E-312-F5,5 55 | 55 08 49 | 8
E-312-F5.,6 55 55 | 1 49 | 8 (NFISOY (“DIN

NIYAN Y,
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Cisailles, cutters, . - ; Equipement de Uatelier
e Travail du métal Martellerie etde la personne

Electronique Electricité Plomberie Batiment Pneumatique Automobile

Embouts 1/4" a gorge Phillips® pour matériaux tendres &

Embouts durs.
Entrainement 1/4".

i% Empreinte mLm ﬂ?\
E-312-PH1 1 99 B
E-312-PH2 2 w9 D) (TN
E-312-PH3 39 NLEVAN! Y

Embouts 1/4" a gorge Pozidriv® pour matériaux tendres Q

E-312-H4 4 i E-312-H8 B i NIVANY)

Embouts durs. E-312-PZ...
Entrainement 1/4".
SN
:ﬂﬂ Empreinte mLm ﬂ? :':T
E-312-P11 1w SR
E-312-P12 2 § o9 (NFISO\ DN
E-312-PI3 3 K9 \Im3) \ 312/
w
(&)
. o <
Embouts 1/4" a gorge 6 pans pour matériaux tendres O 6 0
Embouts durs. , E-312-H... >
Entrainement 1/4". w
Empreinte mLm a%“ Empreinte mLm a%“ :':T N wn
E-312-H2.5 25 | 49 | 8 | E312-H5 5 M 8 - '5
E-312-H3 34 | 8 | E312-He 6 4 8 (NEISOY (DN o
8 8 (ea)
=
w

Embouts 1/4 a gorge carrés pour matériaux tendres O

Embouts durs. E-312-C...
Entrainement 1/4".
e

QAR )

ELUE | Empreinte mLm ﬂ?\ :L':T
E-312-C1 1w 8 -
E-312-C2 2 K8 (NEISOY " DIN
E-312-C3 3 § 8 NIZVANY,

Embouts 1/4" a gorge Torx® pour matériaux tendres QO

E-312-T..

Embouts durs.
Entrainement 1/4".

Empreinte mLm aﬁ“ % Empreinte mLm aél

E312-T7 7 9 8 | E3N2T5 % 4 N SN
E-312-T9 9 M 9 | E32TY 7 1

E-312-T10 0 49 9 | E312T30 N 15 L

E-312-T15 5 | 49 | 10 | E-312-T40 w o8 P
E-312-T20 0 410 (NFISO) (~ DIN

NIYANLY

2 (A
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Embouts durs. E-312-PH...L
Entrainement 1/4".
’:T __Ne
S7UE | Empreinte mLm HE‘\\ "L—'
E-312-PH1L 1 70 12 ‘NF7ISO‘ ‘DIN ‘
E-312-PH2L 2 IR NUVANY,
Embouts 1/4" a gorge extra-longs Pozidriv® pour matériaux tendres Q
Embouts durs. E-312-PZ...L

Entrainement 1/4".

4

EMBOUTS D& VISSAGE

e
SAME ; L o i
o L | R
E-312-P70L 2 n 12
E-312-PZ3L 3 012 f;‘\N1F1'753°/}‘ f\ﬂ%
Embouts 1/4" a gorge extra-longs carrés pour matériaux tendres O
Embouts durs. i E-312-C...L
Entrainement 1/4".
“SAME e L 0O ah
= IaiME Empreinte | o g I:L':T
E-312-C1L 1 no N —
E-312-C3L 3 M1 173 3128/
Embouts 5/16" pour vis a fente pour matériaux tendres 9
- Embouts durs pour matériaux tendres.
- Entrainement 5/16"
T Empreinte | d L v YA Empreinte d L
iy m[r)mn ? mm mem mm | g A mﬁ{ﬁi" ¢ mm mem mm | g
E-212-F6,3 63 | 63 | 09 38 10 | E-212-F89 89 | 89 | 14 38 20 -
E-212-F7,2 72 72 |12 38 15 | E212-F13 13 13 15 | 4 20
E-212-F B | 8 [ 13 38 | 15 (D) ()
Embouts 5/16" Phillips® pour matériaux tendres &
Embouts durs. E-212-PH...
Entrainement 5/16".
SN
EZYE  Empreinte mLm a%“ Empreinte mLm aﬁ“ \ .
E-212-PH1 1 32 10 | E-212-PH3 3 20 .
E-212-PH2 2 32| 10| E-212-PH4 R R (NEISO) (" DIN
NULVANLLY
Embouts 5/16" Pozidriv® pour matériaux tendres Q
Embouts durs. E-212-PZ...
Entrainement 5/16".
’:T Ne
% Empreinte mLm HE‘\\ % Empreinte mLm HE‘\\ | -
E-212-P11 1 32| 10| E-212-PI3 3 3210 e
E-212-P12 2 32 | 10 | E-212-PI4 4 32 10 N1F1I7530 301%

£SAM:
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1 12 13 14 15 16 17 18 19 20
Cisailles, cutters, Equipement de Uatelier
ciseaux etde la personne

Electronique Electricité Plomberie Batiment Pneumatique Automobile

Travail du métal Martellerie

Embouts 5/16", 6 pans pour matériaux tendres O

E-212-H...

Embouts durs.
Entrainement 5/16".

=SAN: JETCE ) 0D tmpreinte, L DD

mm g = mm g e
E-212-H3 3 29 10 | E-212-H8 8 29 | 12 :':T
E-212-H4 4 29 | 10 | E-212-H10 10 29 | 15 7
E-212-H5 5 9 12 | E22-H12 12 33 | 15 P
E-212-Ho ) 9 | 12 (NFISO ( DIN

) )

Embouts 5/16" Torx® pour matériaux tendres O

E212-T..

Embouts durs.
Entrainement 5/16".

=AU | Empreinte mLm ‘%“ ELUS  Empreinte mLm ﬂ%“ .
E-212-T30 30 32 16 E-212-T50 50 32 18 :'ﬂ
E-212-T40 40 32 17 E-212-T55 55 32 27 L

E-212-T45 4h 32 17 ‘NF]SO\‘ P DIN

NUANY

B

Embout porte-douilles 1/4"

6 pans hexagonal 1/4" (6,35 mm), carré 1/4". EVC

Pour montage des douilles 1/4 radio.

Porte-embouts magnétique gros efforts 1/4"

Porte embouts entrainement 1/4" permettant d'effectuer des serrages EV-PM-1
puissants tout en conservant une poussée efficace sur la vis.

Présentation : poignée en acétate de cellulose.

PORTE-EMNOUTS

Douille porte-embout 1/4" 10 :130g

RD-1

Maintien de l'embout de vissage dans la douille par jonc.

o A v . H
Finition chromée polie. T o %
EER Ol
it \ 1 L i
“SAM: g D d H | L

RD-1 14 | 13 12 25 17

) (gm)

Douilles porte-embouts 3/8" junior

Maintien de l'embout de vissage dans la douille par jonc. ) \\ JD-. .
Présentation polie chromée. V. W

“SAM: g D d H |
= mm | mm | mm | g

JD-1 14 | 18 12 30 30
JD-2 516 « 18 | 155 | 33 45

ey (3

Douilles porte embouts 1/2" standard

Maintien de 'embout 5/16" dans la douille par bille. -—H_ SD-1
. . . . i 1 i
Présentation polie chromée. p |!m Es @ 5
1 L & ]
TR s D 4| H A -
—— mm mm mm g ‘/NHSU DIN \1“

SD-1 516 22 | 165 31 | 60 N1k \ 310

23 (i
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Métiers et Contrdle, mesure T A Tl Douilles et
Compositions et tracage Outils isotés AL accessoires

Douille porte-embouts 1/2" standard

Rangement Serrage controlé

Clés de serrage Pinces

Maintien de 'embout 1/4" dans la douille par bille.
Présentation polie chromée.

T . D 4 H O a
= mm mm mm 1] '
SD-3 116 | 22 12 37 60

(AFISOY /DN
’ s \{176-1) \ 3120 /
Porte-embouts magnétique 1/4"

EPM-1

Qualité extra dure.
S'adapte sur 'ensemble des visseuses couramment utilisées.
Permet de retenir efficacement l'embout et la vis.

€D ¢ b LA

mm | mm | mm | g
EPM-1 e | 104 | 59 | 94 | - | 35

L

Porte-embouts magnétique 1/4"

EPM-2

Qualité extra dure.
S'adapte sur l'ensemble des visseuses couramment utilisées.
Permet de retenir efficacement l'embout et la vis.

wn
5 SAMS L D J Jim}
ES E " "
= U mnan an |
2 EPM-2 1/4 1/4 b4 9,5 X 35 : T :
w yan
: Porte-embouts 1/4" magnétique
w
Ly Qualité extra dure. EPM-3
oc S'adapte sur l'ensemble des visseuses couramment utilisées.
o Permet de retenir efficacement l'embout et la vis.
o Porte-embouts monobloc.
7 g+ g L D) M e
== mm | mm | mm g
EPM-3 1/4 1/4 b4 11 X 35

Porte-embouts magnétique 1/4"

Qualité extra dure. EPM-4
S'adapte sur l'ensemble des visseuses couramment utilisées.
Permet de retenir efficacement l'embout et la vis. ;
Porte-embouts en bronze.

ESAM: " " L D J Jim) _ e

S SR m mm | mm g \ _ G B ===

EPM-4 Ve 4 76 M1 x| 35 ' '
Porte-embouts magnétique 5/16"
EPM-6

Qualité extra dure.
S'adapte sur l'ensemble des visseuses couramment utilisées.
Permet de retenir efficacement l'embout et la vis.
SAME s g L D ) |
e | 0| din__
16 | 5116 | 73 9,5 - 35 \/ ‘ [ ‘




Cisailles, cutters,

1 12 13 14 15
Equipement de Uatelier
etde la personne

Travail du métal Martellerie Electronique

ciseaux

Douilles noix de serrage 1/4"

16 17 18 19 20

Electricité Plomberie Batiment Pneumatique Automobile

Permet le serrage d'écrous 6 pans.
Systéme de maitien avec un aimant.

“SAME S B | L D m

] mm mm mm mm 1
EV-N6 M 6 45 1N 1
EV-N7 M| 6 &5 1N 1
EV-N8 7 6 45 13 2

Clé coudée magnétique 1/4" et 5/16"

EV-N...

Pour embouts de vissage 1/4" et 5/16".
Le faible encombrement et le contre-coudage de la clé permettent
de manoeuvrer dans les espaces réduits.
Finition chromée polie brillante.

[N :100g

Tournevis magnétique

L'aimant puissant maintient la vis sur 'embout.

Manche en acétate de cellulose insensible aux hydraucarbures,
incassable.

Lame chromée.

[ 1509

—

=

Tournevis porte-embouts flexible

2 105-PEV
’ 266-MT
sl —fF——10

| | 45 \
‘ |

250

Systeéme de verrouillage par bille particulierement adapté pour
atteindre les endroits d'acces difficile.

Poignée en acétate de cellulose, insensible aux hydraucarbure,
incassable.

Une bague chromée facilite 'utilisation. | =
embout six pans 1/4"

[N ;1509
Tournevis porte embout magnétique a cliquet

/ B

190

v
25 :lrlﬂ

Tournevis magnétique a cliquet 3 positions : fixe, vissage et
dévissage.

Tournevis équipé d'un manche réservoir transparent pour 6
embouts.

Lame chromée.

Livré avec :

- 3 embouts fente: 4,55,5et 6

-2 embouts PZ: 1 et 2

[N :170g
Cle 1/4"

/‘

266-CM2

A

Systéme de maintien par bille.

Clé compacte particulierement efficace pour les travaux a
dégagement limité

Corps revétu d‘un gainage confort PVC, strié pour une agréable
préhension

[N :60g

EPB-1

245
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GENERALISTE OU MULTISPECIALISTE

« Notre savoir-faire industriel est le gage

SAM, généraliste de
l'outillage a main. Est-ce une
bonne définition ?

« SAM est beaucoup plus qu'un
généraliste. Nous travaillons
perpétuellement a la maitrise des
procédés industriels et des solutions
d’automatisation pour rester compétitifs
face aux spécialistes. Dans la gamme
SAM, il existe plus de 35 outils différents
permettant de desserrer un méme
écrou. Chacune de ces 35 solutions
répond a une situation bien identifiée.
Résultat, lutilisateur peut choisir l'outil
qui correspond a l'environnement dans
lequel il exerce et qui lui garantit la
meilleure solution. Dans ce sens, SAM
apporte des solutions multiples et
peut étre considéré comme un MULTI-
SPECIALISTE. L'importance de notre parc
machines et du nombre de savoir-faire
différents que requiert la fabrication de
nos outils donnent également une autre
dimension de notre expertise multi-
métiers.»

N

—+

de notre crédibilité »

Mais vous ne pouvez pas étre
un spécialiste en tout !

Alors, guels sont vos
domaines de compétence ?

« SAM est réputé pour savoir fabriquer
des tournevis, des pinces, des marteaux,
des cliquets ou des clés a pipe,.... Il s'agit
la de nos acquis d'origine qui font notre
renommeée depuis 1921. Aujourd’hui, tout
devient de plus en plus technique. Les
spécialisations grandissantes dans un
grand nombre de domaines nécessitent
une mise a jour permanente de nos
offres en matiere d’outillage. Ainsi, SAM
s'est forgé une image de spécialiste
dans six grandes familles techniques
de loutillage a main : les outils de
mesure comme la dynamométrie, le
pneumatique, lUhydraulique, loutillage
isolé, le rangement et tous les outils
spécifiques congus pour la maintenance
et la réparation automobile. Le contact
avec les utilisateurs et les remontées
d’information de nos distributeurs nous
permettent d'apporter en permanence
de la valeur dans l'ensemble de La filiere.»

Sur quoi repose votre
légitimité dans ces
domaines ?

« Toute personne qui visite notre usine
est surprise par notre maitrise des
nombreuses phases de fabrication. C'est
3 que se situe le fondement de notre
Légitimité:fabriqueravecle méme niveau
d’exigence et de savoir-faire des coupe-
boulons, des clés mixtes, des tournevis
ou des clés dynamométriques... La plus
forte valeur ajoutée de SAM réside
dans la compétence de son personnel,
dans sa capacité a imaginer l'avenir et a
réussir les projets qui sont initiés. Parce
que nous maitrisons totalement ces
savoir-faire, nous sommes a méme de
répondre aux attentes des utilisateurs
professionnels les plus exigeants. Notre
PASSION pour notre métier et notre
esprit ENTREPRENEUR sont les moteurs
de notre développement.»

Parlez-nous de l'image de
SAM chez les utilisateurs
professionnels :

« SAM est unanimement reconnu
comme une marque professionnelle
d'outillage a@ main de haute qualité. Nous
continuons a ceuvrer pour développer
encore plus notre notoriété dans et au-
deld de nos frontieres. Nous étudions
chaque année de nombreux dossiers
de partenariat dans les domaines du

sport, de la culture, de lenseignement,
de humanitaire.. Une seule idée nous
anime : porter les valeurs de la marque
SAM a travers un vecteur positif et
dynamique de communication auprés de
nos clients utilisateurs professionnels.
Notre crédo résume bien notre stratégie

commerciale : des outils de qualité
professionnelle  pour des clients
professionnels via des distributeurs
professionnels. »




